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Scheda Tecnica Prodotto

	Cod. prodotto
	MIC30.000

	Categoria
	202

	Tipo Prodotto
	Blocchiera mobile semiautomatica 

	Marca
	/ 

	Modello
	MIC30.000 

	Caratteristiche tecniche
	BLO        BLOCCHIERA MOBILE “MIC 10.000”  SEMIAUTOMATICA O AUTOMATICA (CON PIASTRA DI ACCIAIO PER LA PRODUZIONE 
                 ON-BOARD)                 

Macchina mobile, UNIVERSALE – COMANDATA DA OPERATORE,  per la produzione di vari tipi di manufatti in cemento con altezza variabile da 5 a 35 cm (blocchi solidi e forati, pavé autobloccanti, cordoli stradali, volterrane, ecc.). 
Guide per gruppi di sollevamento: 6 precise colonne di acciaio cromato per il sollevamento dello stampo e  controstampo che garantiscono un perfetto allineamento ed una uniformità delle altezze dei prodotti.
Sistemi di vibrazione:  tutti i vibratori sono ad elevata velocità  e sono progettati per lavorare in condizioni estreme e per ottenere un processo di vibrazione forte e costante. Sono appositamente realizzati per lavorare in climi caldi e freddi in situazioni polverose e per operare in più turni giornalieri. I vibratori sono installati come segue:

- doppio sistema  vibrante laterale realizzato con vibratori meccanici azionati da motori idraulici dotati di regolatori di flusso per la gestione dell’intensità di vibrazione.  Sono posizionati nella struttura di supporto dello stampo, uno per lato.

- doppio sistema  vibrante centrale elettromeccanico, installato nella struttura di supporto del controstampo

- controlli della pressione  

Sistema idraulico: equipaggiato da motore elettrico con doppia pompa, l’unità idraulica centrale, valvole, filtri, tubazioni rigide con terminali flessibili, ecc.,  l’impianto di distribuzione con leve di manovra per l’operatore che comanda i seguenti cicli:
· Sollevamento / abbassamento  dello stampo 

· sollevamento/abbassamento  e compressione del controstampo

· sistemi di vibrazione dello stampo

· avanzamento della macchina

· comando dello sterzo

· avanzamento della cassetta rifornitrice dell’impasto sullo stampo

· comando del distributore impasto all’interno della cassetta rifornitrice

· apertura e  chiusura della tramoggia di servizio

· avanzamento della piastra di produzione.

Impianto di raffreddamento dell’olio posizionato vicino la centrale idraulica, completo di tubi di connessione ed impianto elettrico

Piastra di produzione: per produrre “on board”  i manufatti, con dispositivo  idraulico di formatura e successivo deposito a terra dei manufatti stessi. Avanzamento della piastra idraulico.
Tramoggia di servizio per contenimento impasto da 1 m3 con apertura            idraulica            
Cassetto di alimentazione impasto dotato di 4 ruote speciali a doppio cuscinetto e di guide di scorrimento calibrate ad alto spessore – movimentazione idraulica. Riceve il calcestruzzo dalla tramoggia e provvede al corretto riempimento dello stesso. 

Struttura di supporto della tramoggia e del cassetto: struttura mobile su 2 guide per lato e regolabile in altezza idraulicamente per un perfetto allineamento del cassetto con l’altezza degli stampi

 Sistema di avanzamento macchina: sistema idraulico ed indipendente con regolazione della velocità. La macchina è dotata di 4 ruote a grande diametro rivestite da gomma dura tipo ad alto spessore (vulkollan) per prevenire danni alla piattaforma in cemento, 2 delle quali sono per la trazione.

 Sterzo:  per muovere la macchina a destra e sinistra tramite un gruppo idraulico indipendente con velocità regolabile sulla 5° ruota centrale di acciaio.

 Posto Operatore: a bordo macchina e consiste in una comoda poltroncina regolabile di gomma soffice per l’operatore posizionata su di una struttura rotante posizionata in fronte  al gruppo comandi idraulici ed elettrici.

Console dei comandi:  include il distributore idraulico con leve, controlli della pressione, regolatori della vibrazione, quadretto elettrico in bassa tensione ed impermeabile (start-stop del motore elettrico perché la macchina è idraulica), emergenza. 

Potenza installata: 1 solo motore elettrico da 33 KW - 240/400 V -  50/60 Hz per alimentazione macchina. Motore tropicalizzato adatto ai climi con elevate temperature
Area di lavoro : cm 120 x 100
Pressione di lavoro: 100/150 bar
Ciclo di produzione: circa 40/50 secondi interamente gestito da operatore
Produzione in 8 ore: circa 7.000 blocchi 20x20x40 cm e circa 560 / 700 m2 di pavè (quantità di riferimento dipendenti dal tipo di elemento da produrre e dal ciclo di lavoro gestito da operatore)

	Condizioni di vendita
	

	· Prezzo: 
	A richiesta

	· Consegna:
	circa 90 giorni dalla data dell’ordine

	· Resa della merce:
	franco partenza

	· Garanzia:
	12 mesi dal ritiro

	· Pagamento:
	30% all’ordine

	
	70% ad avviso di merce pronta per il ritiro
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