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Scheda Tecnica Prodotto

	Cod. prodotto
	B 65 BASE

	Categoria
	202

	Tipo Prodotto
	Blocchiera fissa idraulica 

	Marca
	/ 

	Modello
	B 65 BASE 

	Caratteristiche tecniche
	VIBROPRESSA FISSA IDRAULICA “B 65 BASE”  MACCHINA COMANDATA DA OPERATORE AL PANNELLO DI COMANDO/CONTROLLO                

Blocchiera fissa, completamente idraulica per la produzione di manufatti in cemento tramite tavole di legno. La serie di manufatti che la macchina può produrre è infinita: pavé, pavé autobloccanti, blocchi solidi e forati, cordoli stradali, canne fumarie, volterrane per solai, prolunghe per pozzetto, ecc.

TELAIO monolitico robustissimo isolato dalle vibrazioni mediante speciali dispositivi antivibranti – I componenti idraulici e meccanici sono stati studiati per semplificare al massimo l’assistenza, permettendo interventi rapidi sugli organi da riparare, senza bisogno di smontaggi complessi o di personale specializzato. 

CIRCUITO IDRAULICO costituito da una centralina idraulica che attiva i seguenti elementi:  

-  sollevamento stampo e controstampo per operazioni di sformatura

-  compressione di sformatura

La doppia guida su stampo e controstampo permettono un perfetto allineamento e garantiscono un’altezza uniforme dei manufatti per ciascuna stampata.

SISTEMA VIBRANTE costituito da 2 speciali vibratori elettrici ad altissima frequenza installati sotto il piano vibrante dello stampo. L’azione combinata di vibrazione e compressione idraulica permette di produrre elementi ad altissima resistenza.

ALIMENTAZIONE IMPASTO allo stampo: l’impasto viene versato direttamente nella cassa dello stampo manualmente dall’operatore.
DISTRIBUZIONE IMPASTO: l’impasto viene distribuito direttamente sulla superficie stampo dall’operatore tramite apposito dispositivo in dotazione alla macchina
CONTROSTAMPO: la movimentazione in avanti e indietro del controstampo per le operazioni di alimentazione impasto allo stampo e successiva distribuzione viene fatta manualmente dall’operatore, in modo da avere lo spazio necessario per la  completa gestione di tutte le operazioni sullo stampo.    

ESTRATTORE: per la movimentazione di 1 tavola con prodotti freschi provenienti dalla vibropressa e per il successivo prelievo e trasporto alla zona di essiccazione. Spostamento tavole sull’estrattore: manuale, gestito direttamente  dall’operatore

POTENZA INSTALLATA : un solo motore elettrico da 4 KW – multivoltaggio e multifrequenza 240/400 V – 50/60 Hz. Il motore elettrico alimenta solamente la pompa del sistema idraulico, perciò i consumi di energia elettrica sono ridotti al minimo 

PANNELLO ELETTRICO: comandi start/stop/emergenza, controllo della pressione idraulica e gestione tempo di vibrazione

AREA DI LAVORO : 55 x 45 cm.

ALTEZZA MANUFATTI : da 5 a 25 cm.

CICLO DI LAVORO: ogni circa 50/60 secondi , comandato da operatore al pannello di controllo/comando

PRESSIONE DI ESERCIZIO: 100/150 bar

PRODUZIONE IN 8 ORE :  circa 1000 blocchi 20x20x40 cm e circa 100/120 m2 di pavé (quantità variabili in relazione al tipo e alle dimensioni del manufatto da produrre, alle materie prime locali e alla continuità del ciclo di lavoro gestito totalmente dall’operatore)

	Condizioni di vendita
	

	· Prezzo: 
	A richiesta

	· Consegna:
	circa 80 giorni dalla data dell’ordine

	· Resa della merce:
	franco partenza

	· Garanzia:
	12 mesi dal ritiro

	· Pagamento:
	30% all’ordine

	
	70% ad avviso di merce pronta per il ritiro
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