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DATI TECNICI - DONNEES TECHNIQUES - DATOS TECNICOS - TECHNICAL DATA - TECHNISCHE DATEN

Nome telegrafico
Nom Télégraphique

Afi PRESSACINQUE
Nemhyg teiegrghgo Comando con motore autofrenante
Cod 2 ?. Commande avec moteur autofreinat
e Impulsion con motor auto-enfrenante HEWES

Drive by self-braking motor

Produzione oraria_tegole Steuerung mit selbsthremsendem Motor

Production tuile/heure N,
Produccion de tejas por hora 1000 / 1200
Hourly production of tiles Peso con 10 stampi
Stundenleistung der Ziegel ot e :
Volano di comando Pes‘o con 19 fmolges [1392.4.20?1251
e Weight, with moulds
Yolent o on e 600 x 90 Gewicht mit 10 Formen
Volante de movimiento (1" 115/8" x 3-1/2")
Flywheel

Steuerungsschwungrad
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Pressa per tegole con shavatore-gstrattore automatico
Tamburo a § facce azionato da grande stella munita di settori di registrazione intercambiabili ¢ compressore rettilineo

a doppia compressione comandato da camme con elevata durczza superficiale. Corsa del compressore mm. 110, Per
colmi 0 tegole speciali il compressore pud essere dotato di corsa maggiorata a mm. 120 mediante Fadozione df camme
a profilo modificato (« 3-PNC »).
Shavatore-estratiore aspirante completamente automatico e rigidemente sincronizzato atto a depositare le tegole sher
vate su trasportatore fisso situahile parallelamente o perpendicolarmente alla pressa, L'operazione di- shavatura e con
femporanea estrazione pneumatica della tegola avviene sulla faccia del tamburo che segue immediatamente quella su
cui avviene la compressione.
La macchina riceve il comando da motore autofrenante da 5 cav, per mezzo di un robusto riduttore incorporato con
ingranaggi in hagno d'olio.
Dotazione normale di 10 stampi hordati con regoli di acciaio per il tamburo, di 2 stampi per il compressore e di coppia
matrici con iscrizione,
la pressa & sewita da un caricatore completamente automatico di gallette avente anche la funzione di tagliatore del
filone uscente dalla mattoniera
Con |2 suddetta attrezzatura si possono fare impianti di 1, 2, 3 ¢ 4 Presse servite da caricatori automatici di gallette
a filoni sovrapposti ¢ , nastri scarico tegole perpendicolari alle presse stesse per linforcatura o 1l prelievo manuale
delle tegole, E' altresi possibile formare impianti composti da due Presse sincronizzate servife dal caricatore automatico
di gallette a filoni sovrapposti di cui sopra e scarico tegole su caricatori automatici & precisamente:

— Automatismo « Bongioanni» per il carico e scarico simultaneo di staggere o carrelli. Le staggere o i carreli carichi di
materiale secco vengono scaricate e caricate contemporaneamente e le tegole secche su telaino vengono awviate su
di un trasportatore dal quale, mediante un separatore automatico, le sole tegole vengono prelevate per essere avviate
al forno mentre i telaini vuoti proseguono per essere rimessi in ciclo.

— Automatismo di tipo classico con accatastatore & disaccatastatore di bastoni sui quali poggiano i telaini, adatto per
essicatoi «a hastoni»,

— Automatismo per il trasferimento di coppie di tegole verdi su telaino su uno speciale trasportatore a scatti dal quale
una particolare forca automatica pud prelevare fino a 16 Tegole su due file per volta onde caricare con un'unica opera-
zione un infero piano di staggera o carrello,

Petrillo Francesco - Titolare - Cellulare: 0039 338 6493085 —Ufficio: 0039 0773 402039 — Fax: 0039 0773 019884
Skype user name: petrillofrancesco - Skype number: 0044 20 81232736 — email: petrillo@petrillo.it



mailto:petrillo@petrillo.it

macchinartndustyiali.com C

- macchinart di peeastone sul web -

LAY - OUT

o 15— A Bl r 1840 ——|
B0 T—BW*TQU T O

oy
=]

B

Ee

—EB0—

= — ook —

G |
o2 I S

| 4
- B50—

a aF

| }1004_%0#500 m+9&+m
79 1160 10—

: —1150— '

70—l —

P

o[ B ¢

DIMENSIONI D'INGOMBRO E SCHEMA D'INSTALLAZIQNE
DI 2 PRESSE AGCOPPIATE

ENCOMBREMENT ET INSTALLATION DE 2 PRESSES SYN-
CRONISEES

DIMENSIONES Y INSTALACION DE DOS PRENSAS
SINCRONIZADAS

OVERALL DIMENSIONS AND SKETCH 2 SYNCHROMIZED
§ PN PRESSES

PLATZBEDARF UND EINRICHTUNG 2 DACHZIEGELPRESSEN
MITEINANDER SYNCHRONISIERT 675
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AUTOMATIC ROOFING TILE PRESS 5PN

Press with automatic trimming and taking.off device.

The drum hes 8 sides and is driven by 2 lergely dimensioned star, having eesily adjustzble end interchanges ble linings. Run of the compressor is
110 mm. The moulding of the tile takes place in 2 phases hy means of 3 specially hardened cam shat

Il very arched tiles should be moulded the total-run of the compressor cdn be increased up to 120 mm by means of a special cam shaft ("5 PNG™).

The trimming 2nd takingoff devics is operating automatically and the tiles are unloaded on a conveyor, which is iunning parallel with the
Presses, This special conveyor s well synchronised with the roofing-tile presses.

The trimming and takingoff operation takes olace immediately after the moulding of the tle, 1. . under 45

The press is driven by an autobraking motor 5 HP and the gears of the sturdy reductor are running in oilhath.

To the normal delivery are belonging: 10 bottom moulds with iron strips, 2 top moulds and 1 set of matrices.

The automatic slabs loader for each.press cuts off properly the slabs end feed them automatically to the press.

With the automatic slabs loader 1, 2, 3 or even 4 presses can be equinped So that the transport of the slebs'to the presses can be fully auto-
malized whereas the tiles can be forked or taken off by hand from the synchronised conveyor. |

1t is also possible Lo install 2 synchronised 5 PN presses, combined with the automatic slabs foaders whereas nat only the unloeding of_ the tiles
on the wooden frames on the synchronised conveyor but also the loading and ualoading ot the tiles into and from the stillages or charriots takes

piace fully automatically by means of a suitble: ‘
Bergioanni transport handling equipment,osvelopped for theloeding and unlozding of the wet and dried tiles into and from the stillages or
charriots. These stilages or charriots are loaded whereas at the same time the unloading of the tiles taes place. If required, by means of a special
taking-off device, the tiles are separated from the wooden frames and transported (o the kiln while the wooden frames are transported again o the
raofingtile presses. _

Traditional transport handling equipment for chamberdryers This handling equipment is of classic type with battens and boards

Automatic device for pickingup or forking the wet tiles from the frames: Up to 16 tiles can be loaded on the shelves of the stillages or charriots

by one operation.”
The forking can be automatic by means of a fully automatic fork driven by suitable motors and well synchronized with the hydraulic platforms on which

the racks or charriots are loaded,

PRESSE AUTOMATIQUE A TUILES TYPE 5PN

Presse a tuiles avec charbeur-extracteur automatique

Tambour 4 8 faces commandé par une grande étoile a secteurs de reglage interchangeabes et compresseur rectiligne a double compression com-
mandé par une camme a haute dureté superficielle, Course du compresseur mm. 110.

Lorsqu'il s'agit de tuiles faitieres ou de tuiles spéciales on peut donner au compresseur une course jusqu'a mm. 120 par des cammes a profil mo-
difie (5 PNC). "

Ebarheur-extracteur aspirant completement automatique et rapidement synchronisé pour poser les tuiles ébarbées sur un transporteur fixe qui peut
étre placé parallélement ou perpendiculaivement 2 la Presse.

L'opération d'éharbage et I'extraction pneumatique simultanée de la tuile & lieu sur la face du tambour immediatament suivante celle ou a lieu
la compression, E

La machine est commandée d'un moteur autofreinant SHP par un robuste réducteur incorporé & engrenages en bain d'huile

La dotation norma'e de la Presse comprend: 10 moules avec bords en acier pour le tambour, 2 moules pour le compresseur, 1 couple de matrices
avee inscription, ,

Au service de la presse il y a un chargeur de galettes complatement automatique qui travaille 2ussi comme coupeur du filon sortant de la Mouleuse
Avec |'equipement susdit on peut prévoir des installations & 1-2-3 et 4 Présses evec chargeurs automatiques de galettes 2 filons superposés et
tapis de déchargement des tuiles perpendiculaires aux Presses pour I'enfourchement ou ['enlevement manuel des tuiles,

Il est possible de pravair aussides installations formées par 2 Presses synchronisées avec chargeur automatique de galettes & filons superposes,
comme au dessus, et déchargement des tuiles sur des chargeurs automatiques c.ad.:

Automatisme « Bongioanni »: pour le chargement et le déchargement simultanés d'étagéres ou chariots. Les étagéres ou les chariots avec
matériel sec sont déchargés et chargés simultanément et les tuiles séch es sur cadre sont amenées sur un transporteur duquel, par un separateur
automatique, les tuiles seules sont enléeves pour Btre portées au four tandis que les cadres vides vont se présenter de nouveau en cycle.
Automatisme classique - pour séchoirs a barres.

Automatisme pour le transfertdes couplesde tuiles vertes sur cadre sur un transporteur a détentes duquel une fourche automatique peut enlever
jusqu'a 16 tuiles sur 2 rangéas & la fois pour charger par une seule opération un plan complet d'étagére ou de chariot.
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PRENSA AUTOMATICA « 5-PN» PARA TEJAS PLANAS

Prensa para tejas planas con desbarbador-extractor automatico.

Tambor de 8 caras mandado por una gran estrella, equipada con sectorss de requlacion intercanmbiables v compresor lineal de doble compre-
sion, accionado por excéntricas de elevada dureza superficial, Carrera del compresor 110 mm. Para caballetes o tejas especiales se podra aumen-
tar la carrera de’ compresor hasta 120 mm, adoptando excéntricas de distinta seccién (« 5PNC»).

Desbarbador-exiractor de vacio, completamente automatico y rigidamente sincronizado, apto para dejar 'as tejas desbarbadas encima de un tran-
sportador fijo que se podrd colocar paralela o perpendicularmente a la prensa. Las operaciones de desharbado y simultanea extraccion neumat'ca
de la teja, se realiza encima de la cara del tambor que sigue inmediatamente después de la dedonde se realiza la compresion.

La méquina esta mandada por un motor auto-freno de 5 CV & través de robusto reductor incorporado, cuyos engranajes trabajan en bafo de acaite.
Normalmente la prensa esta equipada con 10 moldes inferiores contornados por un marco de pletina de acero, 2 moldes superiores para el com-
presor y 2 matrices completas de un membrete, : ;

La prensa esta alimentada por un cargador de galletas, completamente automético, que incluye el carro cortador del fiion de barro que sale de
la galleters.

El mencionado equipo permite realizar instalaciones integradas por 1,2, 3 y 4 prensas, alimentadas por cargadores autométicos de galletas,
producidas por un molde de mltiples salides sobrepuestas. Las cintas transportadoras para la descarga de las tejas, estardn colocadas en di-
reccidn perpendicular a las prensas, recogliendose las tejas mediante horquillas o a mano. También es posible realizar instalaciones de dos
prensas sincronizadas, alimentadas por un cargador automatico de galletas sobrepusstas, tal como se ha indicado anteriormente, pero con cescar-
gadores autométicos de las tejas de distintos tipos, a saber:

Automaticismo « Bongioanni » destinado a la carga y descarga simultinea de estanterias o vagonetas. Estas vienen descargadas y cargadas al
mismo tiempo, dejando las bandejas de las tejas secas sobre un transportador, desde donde un separador automético recoge las tejas para su
translado al horno, mientras los hastidores vacios siguen adelante para reanudar el ciclo.

Automaticismo de tipo clésico para apilamiento y desapilamiento de las bandejas sobre listones, destinados a secaderos del mencionado tpo.
Automaticismo para colocar tejas verdes en parejas sobre bastidores y estos, sobre un transportador de funcionamiento a impulsos, desde donde
una horquilla especial de tipo automética recoge hasta un méximo de 16 tejas dispuestas en dos filas, cargando con una séla operacion una
entera repisa de estanteria o vagoneta,

AUTOMATISCHE DACHZIEGELPRESSE 5PN

Presse mit automatischem Entgrater und Abnehmer,

Die 8-kant Trommel wird von einem grossen Stern betétigt, dar leicht auswechselbare und nachstellbare Segmente besitzt. Gesamthub des Oberstempels
110 mm. Formgebung des Dachziegels in zwei Phasen mittels einer besonders geharteten Spenialexzenterwelle

Wenn stark gewglbte Dachziegel gepresst werden sollten so kann der Gesamthub mmittels einer dementsprechender Exenterweile bis auf
120 mm gebracht werden. ("5 PNC").

Der Entgrater und Abnehmer arbeiten vollautomatisch und legen die Dachziegel auf ein Formling Sammelband, das parallel mit der Dachziegel-
presse lauft,

Das Entgraten und Abnehmen erfolgt sofort, nachdem der Dachziegel gepresst ist, d. h. unter 45°,

Die Presse wird von einem selbstbremsenden 5 PS (ber ein stabil eingebautes Getriebe, das im Olbad lauft, angetrieben.

Zur Normallieferung der Presse geharen: 10 Unterformen mit Randleisten, 2 Oberformen; 1 Satz Matrizen.

Fine automatische Kuchenzufuhrvorrichtung sorgt dafiir, dass die Kuchen nach Mass abgeschnitten werden und dass die Kuchen automatisch in
die Presse gelangen. :

Mit soeben erwahnter Vorrichtung kann man 123 und sogar 4 Pressen versehen, so dass die Kuchenzufuhr vollkommen automatisiert ist, wahrend
die Dachziegel vom Formling Sammelband abgegabelt oder von Hand abgenommen werden.

Es ist auch moglich, 2 Dachziegelpressen 5PN - miteinander synchronisiért parallel aufzustellen in Verbindung mit den automatischen Batzenaufle-
gern wobei die Dachziegelabnahme selbstverstandlich auch automatisch stattfindet, wihrend die Beladung der Trockengeriiste auch automatisch
erfolgt und zwar mit:

Der « Bongioanni » Transportautomatik fiir das Beladen und Entladen vor Trockengeristen und Trockenwagen. Diese Trockengeriiste oder Wagen
mit den getrockneten Dachziegeln werden entladen. wahrend gleichzeitig die Beladung erfolgt. Die getrockneten Dachziegel mit Rahmehen gelangen
auf ein Forderband wo die Dachziegel automatisch abgenommen werden zwecks Abtransport zum Ofen wéhrend die Trockenrdhmchen wieder
im Kreislaufsystem aufgenommen werden.

Traditionelle Transportautomatik fir Kammertrocknerein fest angebrachlen. \
Automatik fiir die Ubergabe der Formlinge, die auf Trockenrdhmchen uber ein  Spezialftirderband weiterbefordert werden wobei eine Ubergabe-
vorrichtung sogar 16 Dachziegel einmalig abgabeln kann: Bei dieses Abgabeln werden jeweils 2 Etagen der Trockengeriste oder Wagen beladen.
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